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О Обучение по циклам и разделу "Физическая культура" 
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Ш Учебная практика □ 
[В] Производственная практика [JJ Государственная итоговая аттестация 

□ [:] Неделя отсутствует 

Практики гид 

Обучение по циклам и разделу "Физическая культура" Промежуточная аттестация Учебная практика 
(Производственное Производственная практика Каникулы Всего Прове-

Курс об"чение) дение Студентов 
Всего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем 

час. обяз. час. обяз. час. обяз. 
нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. 

уч. зан. уч. зан. уч. зан. 

I 40 1440 17 612 23 828 1 1 11 52 25 
II 27 972 16 576 11 396 2 1 1 3 3 9 9 11 52 25 
III 10 360 3 108 7 252 1 1 5 3 2 22 11 11 3 2 43 25 

Всего 77 2772 36 1296 41 1476 4 1 3 8 3 5 31 11 20 3 24 147 

Групп 

3 
3 
3 











Индекс Содержание 
ок 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.05 Основы экономики 
ОП.Об Безопасность жизнедеятельности
y,fl,01.01 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после
сварки 

ПП.01.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 
УП.02.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
ПП.0-2.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
МДК;04,.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
УП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и сr:юсобов ее достижения, определенных 
руководителем 

ОЛ.02 Основы электротехники 
ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ОП,0.6 Безопасность жизнедеятельности 
УПдl"01 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.01.0:1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки
УП . .02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
пn�о2.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
М;ЩК.04.0:1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 
YПJ!J4 .. 01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

окз. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию 
собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 

ОП.02 ,, Основы электротехники 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ОП;Qб Безопасность жизнедеятельности 

YПJ)l.01 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после
сварки 

ППдl.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 
УП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
ПП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
М;ЩК .. (Н.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 
УП.04 ... 01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой дпя эффективного выполнения профессиональных задач 

ОП.01 Основы инженерной графики 
оп.оз Основы материаловедения 
ОЛ.{М Допуски и технические измерения 
ОП.05 Основы экономики 
ОПJЭб Безопасность жизнедеятельности 
МДК.01.05 Технология автоматизированного проектирования чертежей 

УП.01.01 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

пп.0:1.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 
УП:02..0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
пп.02.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
М;ЩК.04.о:1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 
УП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

lок s. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

.. ап.0-1 Основы инженерной графики 
ОП.0.3 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 
ОП.Об Безопасность жизнедеятельности 



MДK.OlJ)S Технология автоматизированного проектирования чертежей 

УП.(11.0:1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

пп;о:1;01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 
УП .. 02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
П П.02.():1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
МДК.04.Q

:
1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

УПi04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП . .04 . .0:1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

/о
к

б. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, кли.ентами 

ОП.0:1 Основы инженерной графики 
ОП.02 Основы электротехники 

ОП.03 Основы материаловедения 
ОП.04 Допуски и технические измерения 

ОП(О:5 Основы экономики 

ОП.Об Безопасность жизнедеятельности 

УП.01 .. 01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.(11.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 
У<П.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
пп.0:2.(11 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 
МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 
УП.04 .. 1):1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 
ПП.04.0:1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

/пк 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 

ОП.01 Основы инженерной графики 

ОП.02 Основы электротехники 

МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 
МДК.0:1.04 Контроль качества сварных соединений 

МДК.01.05 Технология автоматизированного проектирования чертежей 

УП.0,1.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

Г1П .. 01.о1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию 
по сварке 

om.01 Основы инженерной графики 

МДК.0:1.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

М:ЦКдl.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

МДК.01.05 Технология автоматизированного проектирования чертежей 

УП.01.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.0'1д1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1.з. 
Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования посrа для 
различных способов сварки 

М!ЩК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МiЦК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

УП.0:1.0:1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 

сварки 

rin.01.0:1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки 

МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01 .. 03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.О:1.04 Контроль качества сварных соединений 



УП.01.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ППJЭ1J)'1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1.s. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 

МДК.0:1-0'1 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 
МДК.0:1.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01.ОЗ Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 
МДК.01 . .04 Контроль качества сварных соединений 

УП.:01.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.01.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

lnк 1.б. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку 

ОП.04 Допуски и технические измерения 

МIЦК.01.0-1 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.0:1.ОЗ Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

УП.01.0;1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.01.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/лк 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла 

МДК.0:1.0:1 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.0.1.02 Технология производства сварных конструкций 

MДICO'l.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

УП.0'1.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.0:1.0:1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1.s Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки 

МДК.01 . .0:1 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

УП.01.01 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП;О:1.0
:
1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 1з. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым 
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

ОП.IЭ4 Допуски и технические измерения 

Уп.0·1.01 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 

сварки 

ПП.0:1.0:1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

/пк 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва 

M!ЦK.02JJ1 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 

УП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ПП.02.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

/пк2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

М\ЩК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 

УП.0:2.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ПП.02.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

lnк 2.з Выполнять ручную дуговую сварку наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

МДК.02.0:1 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 

УП.02.1)'1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ПП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

lnк 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей. 

МДК.02.0:1 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 



УП;02.О:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ГIП .. 02.0-1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ПК4.1 . 
Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

МДК.04-.0'1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

УП:04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПП.04.0'1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПК4.2. 
Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных 
металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

МДК.04,.0:1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

УП;О4.О:1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПП�О4. О:1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПК4.З. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 

М:ЩК.04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

уп.;04.0:1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПП.04Ji)1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ДПК 05.1 Определять допуски размеров по чертежам и справочным таблицам 

ОП.04 Допуски и технические измерения 

дпк 05.2 Выполнять технические измерения 

ОП .. 04 Допуски и технические измерения 

дпк 1.10 Углубля�:ь и расширя:rь знания нормативных требований к качеству выполняемых сварочных работ 

МДК.01�01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01 .02 Технология производства сварных конструкций 

М;ЩК.01 .03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

М;ЩК.01 .04 Контроль качества сварных соединений 

УП.01 .01 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 
сварки 

ПП.0:1 . .0:1 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

ДПК2.5 
Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех 
пространственных положениях сварного шва неплавящимся электродом 

МДК.02.0:1 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 

УП.02.0:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

ПП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

дпк 4.4 
Выпопнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных 
конструкций 

МДК.04,.0:1 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

УП.04.(11 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

ПП.04.01 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей 

дпк 2.6 Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом различных детапей 

МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 

УП.02.01 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

пп.O2.O:1 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами 

дпк 1 .11 Применять газопламенную обработку при изготовлении сварнь1х конструкций 

МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

МДК.0:1.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

Yfl .. 01 .01 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после 

сварки 

ПП.01.01 Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после сварки 

дпк 1.12 Примененять системы автоматизированного проектирования сварных консtрукций 

МДК.0:1.05 Технология автоматизированного проектирования чертежей 
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NO Наименование 
... 

!Кабинеты: -

1 русского языка и литературы 

2 истории и обществознания 

з ма:rематики 

4 : физики 

5 химии и биологии 
6 информатики и информационных технологий 
7 иностранных языков 
8 ОБЖ и охраны труда 
9 технической графики 
10 теоретических основ сварки и резки металлов 

Лаборатории:: ,! 

1 материаловедения 

2 электротехники и сварочного оборудования 
з испытания материалов и контроля качества сварных соединений 

!Мастерские: ' 

1 слесарная 

2 сварочная для сварки металлов 
!Полигоны: 

" 

1 сварочный 
Спортивный комплекс: 1'' 

1 : спортивный зал 
2 открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий 
з стрелковый тир или место для стрельбы 

Зады: 
:· 

•· 

1 актовый зал 
2 библиотека 

з читальный зал с выходом в сеть Интернет 
!Пеr:>ечень миниммьно необходимого набора инструмен:п:1в·: <· 

:. ,, 

1 � защитные очки для сварки 

2 защитные очки для шлифовки 
з сварочная маска 
4, защитные ботинки 

5 средство защиты органов слуха 

6, ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным. кожухом 
7 металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру 

в. огнестойкая одежда 

9: молоток для отделения шлака 

10• зубило 
11 разметчик 
12 напильники к 
13 маталлические щетки 

14 молоток 

15 универсальный шаблон сварщика 

16 стальная линейка с метрической разметкой 

17 прямоугольни 

18 струбцины и приспособления для сборки под сварку 

19 
оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, частично механизированной сварки 
плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе. 



Пояснения 

1.1 Нормативная база реализации программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) ГАПОУ "Кузбасский 
ТФХНИКУМ, а1жJ1ТеКТУQЬ.!� Г�QД�ИИ И, СГРQИТеЛ!:1!СГеа" -- ,, · , , - - ,, · " +·\ , 
Настоящий учебный план предназначен для подготовки квалифицированных рабочих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки). Учебн1;11й план разработан на основе Федерального государственного 
образовательного стандарта по профессии Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного 
приказом Минобрнауки РФ от 29 января 2016 года NO 50, зарегистрированным Минюстом РФ от 24 февраля 2016 года NO 41197. 

Федеральный закон Российской Федерации от 29 декабря 2012 года NO 273-ФЗ "Об образовании в Российской Федерации"; 

Федеральный закон от 31 июля 2020 г. N 304-ФЗ 110 внесении изменений в Федеральный закон •iоб образовании в Российской 
Федерации" по вопросам воспитания обучающихся; 

Приказ Минобрнауки России от 29 января 2016г. NO 50 «Об утверждении федерального государственного образовательного 
стандарта среднего профессионального образования по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

_ (наплавки), зарегистрированный Минюстом РФ от 24 февраля 2016 г. NO 4197; 
(с изменениями и дополнениями от: 14 сентября 2016 г., 17 декабря 2020 г.) 

Приказ Минобрнауки России от 14.Об.2013 г. N 464 ''Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования" (зарегистрирован в Минюсте РФ от 30 
июля 2013 г NO. N 29200); 
Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. N0 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой 
апест'ации по образовательным программам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями от 31 
января 2014 г,17 ноября 2017 г, 10 ноября 2020 г); 

Положение «Об организации и проведении государётвенной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования в 
КузТАГиС» (локальный нормативный акт от 28.02.2018); 

Приказ Минобрнауки России NO 885, Минпросвещения России NO 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке 
обучающихся» (вместе с <<Положением о практической подготовке обучающихся»); 

Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 17.05.2012 г. NO 413 «Об утверждении Федерального 
государственного образовательного стандарта среднего общего образования» (с изменениями и дополнениями 11 декабря 2020 г.); 

Методические рекомендации по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы 
среднего профессионального образования на базе основного общего образования, (Письмо Минпросвещения РФ от 14 апреля 2021 
года NO 05-401); 

, Письмо Минобрнауки России от 20.06.2017 г. N ТС-194/08 ''Об организации изучения учебного предмета iiдстрономия'' (вместе с 
- - "Методическими рекомендациями по введению учебного предмета ''Астрономия" как обязательного для изучения на уровне

. соелнего общего обоазования"):



Региональной примерной программы общеобразовательной учебной дисциплины География для профессиональных 
образовательных организаций Кемеровской области (рассмотрена и рекомендована к использованию Региональным методическим 
советом Протокол N 8 от 27 апреля 2016 г); 

Рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего 
профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных 
образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования (письмо 
Департамента государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО Минобрнауки России от 17.03.2015 N 06-259). 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. N0 701н «Об утверждении 
професх:ионального стандарта 40.ОЩ<<Сварщик». 
Техническое описание компетенции «10 Сварочные технологии» конкурсного движения «Молодые профессионалы» (WorldSkills). 

Успш техникvма. 
1.2 ОРmнизаuия vчебнQГQ n,р9цесс:а и Режима эанятий 
Учебный год начинается с 1-го сентября, если иное не предусмотрено календарным учебным графиком, ежегодно утверждаемого 
директQром тех!-iикvма, 

' Продолжительность учебной недели - шесть дней. Продолжительность занятий - 45 минут с перерывами по 10 минут между 
уроками, предусмотрена группировка занятий парами, продолжительность которой составляет 1 час 30 минут. 

Объем недельной образовательной нагрузки обучающихся составляет Зб часов в неделю, включая все виды работы во 
взаимодействии с преподавателем и самостоятельную учебную работу. Время, отводимое на самостоятельную работу 
обучающегося, не относится к времени, отводимому во взаимодействии, но входит в объем часов учебного плана. Объем 
образовательной нагрузки обучающихся при очной форме обучения во взаимодействии с преподавателем составляет не менее 80% 
от объема, отводимого на учебные циклы образовательной программы СПО. 

Всего по дисциплинам и МДК в период обучения предусмотрено -3024 часа. Количество часов предусмотренных для учебной и 
' производственной практик - 1404 часа. Общее количество часов - 4428 ( п.2.2 ФГОС СПО 08.01.06 Мастер сухого строительства). 

Каникvл1>.1 в течение vчеб11ог<> года с:<>mвляют 11 недель, rзк1щ)чая Z недели в ЗИМНеЕ:! время. 
Консультации для обучающихся предусматриваются образовательной организацией из расчета 4 часа на одного обучающегося на 
каждый учебный год, в том числе в период реализации образовательной программы среднего общего образования для лиц, 
обучающихся на базе основного общего образования. Предусмотрены формы проведения консультаций (групповые, 
индивидvальнь1е. письменные, устные) (n.7.10) 
Учебная практика (288 часов) может проводиться как концентрированно,так и рассредоточено: в 4-м семестре - 108 часов; в 5-м 

* семестре - 108 часов; в 6-м семестре - 72 часа. Практики проходят в учебных мастерских или мастерских социальных партнеров, с
КОТОРЬIМИ заключены договоры.
Производственная практика (1116 часов) проводится концентрированно после изучения теоретического материала всех
профессиональных модулей на базе предприятий социальных партнеров: в 4-м семестре - 324 часа; в 5-м семестре - 396 часов; в б

,,,,, 

м семестое - 396 часов.
Лабораторные и практические занятия и МДК могут проводиться в подгруппах, если наполняемость каждой составляет не менее 12
челщ�ек,



Формы и процедуры контроля знаний проводятся в соответствии с Положением о текущем контроле и промежуточной аттестации 
обучающихся техникума, программами учебных дисциплин и профессиональных модулей. 

Количество экзаменов в каждом учебном году не превышает - 8-ми, а количество зачетов и дифференцированных зачетов - 10-ти 
(без vчe-rn ф�,щ1чесJ�9Й кvль�ур1;:,1). 
1-� OOщeQ6PaiQ�T�l;:,Ht:i!e vче6н1;:,Jе ПРедМЕП�I
Структура общеобразовательного цикла включает: общие обязательные учебные предметы (ОУП - базовый уровень освоения и
ОУП (у) - углубленный уровень освоения); учебные предметы по выбору из обязательных предметных областей (УПВ), УПВ(у) -
углубленный уровень освоения; дополнительные учебные предметы и курсы по выбору (ДПУ).

Объемные параметры часов на дисциплины определены в соответствии с рекомендациями по реализации образовательной 
программы среднего (полного) общего образования (Письмо Минобрнауки РФ от 17 мая 2015 года NO 06-259 и Письмо 
МинпросвЕщения РФ от 14 апреля 2021 года NQ 05-401). 
Промежуточная аттестация проводится в форме дифференцированных зачетов и экзаменов: дифференцированные зачеты 
проводятся за счет времени, отведенного на общеобразовательные дисциплины, экзамены - за счет времени, выделенного ФГОС. 

Предусмотрено выполнение индивидуального проекта в соответствии с требованиями ФГОС СПО по дисциплине ОДЦ.04 Основы 
проектной деятельности. 
1.4 Формирование вариап·щной части ППКРС 
Вариативная часть ППКРС 324 часа (20 % от объема, отводимого на учебные циклы образовательной программы СПО) 
использована на: 
Qt5щЕшР0Фщ:сиона111;:,н1;:,1� uим - 5€? Ч�Фе;

, ,,, :);; ,:;, ;, ,.,,.;,,.;,;}' .,, ·•'"'"i· .. , 

- ОП.01 Основы инженерной графики - 16 часов на фрмирование умений вносить в конструкцию и конструкторскую документацию
при решении нестандартных задач с учетом требований WSR и профессионального стандарта.

· · - ОП.02 Основы электротехники - 20 часов на формирование умений использования электрических и магнитных явлений для
практиче<::ких целей ..
-ОП.03 Основы материаловедениея -20 часов на углубление и расширение знаний нормативных требований к материалам,
используемых в сварочных работах, формирование умений определять точность сварочных размеров выполнения различных

, .. 
технологических операций. Компоненты программы доработаны из вариативной части с целью корреляции ПООП СПО с
rоебованиями WSR и пооd>ессионал1;:,ного стандарта.
ПРQЩЩ:<;;ИQН8Л!:�Н!;,1� UИl</J - 4Q8 час;;щз; [') 

- ПМ.01 Подготовительно-сварочн1;:,1е работы и контроль качества сварных швов после сварки - 152 часа на углубление и
расширение знаний нормативных требований к качеству выполняемых сварочных работ. Компоненты программы доработаны из
вариативной части с целью корреляции ПООП СПО с требованиями WSR и профессионального стандарта.

- ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наnлавка,резка) плавящимся покрытым электродом - 40 часов на углубление и расширение знаний
нормативных требований к качест13у выполняемых сварочных работ. Компоненты программы доработаны из вариативной части с
целью корреляции ПООП СПО с требованиями WSR и профессионального стандарта.
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- ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением - 76 часов на освоение вида профессиональной деятельности.
Компоненты программы доработаны из вариативной части с целью корреляции ПООП СПО с требованиями WSR и
профессионального стандарта.
1.5 ПОРЯДQК: апеmции QQYЧiiltQЩИXQJ "

Учебнь1й план r1редусм,при5,ает nРомежvточнi:>Iе и rосvдарственнуtQ 1-1тоговv1Q аттестац1-1и.
Форма и процедура промежуточной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю доводятся до обучающихся в
течение первого месяца от начала обучения. Экзамены проводятся в соответствии с календарным учебным графиком.

Экзамен (квалификационный) проводится по итогам освоения программы профессионального модуля и представляет собой форму 
независимой оценки результатов обучения с участием работодателей. Условием допуска к экзамену (квалификационному) является 
успешное освоение обучающимися всех элементов программы профессионального модуля (МДК, учебных и производственных 
практик). Учебным планом предусмотрено 3 (три) экзамена (квалификационных). 

Государственная итоговая аттестация (ГИА) предусматривает выполнение выпускной квалификационной работы и письменной 
экзаменационной работы. Qбl;)ем времени для про�;зедения ГИА - 3 недели. 
�.,б !lovгoe 
Согласно пункту 3.2 ФГОС образовательное учреждение определило группу профессий рабочих по профессиональному стандарту 
"Сварщик:" 
- с:В,арщик ручной дvговой с1Зарки плавящимся ПQКРl:>iть1м электродом;
- сварщ11к частично механизированной сварки плавлением;
В соответствии с приказом Минобороны РФ и Минобрнауки РФ от 24 февраля 2010 года № 96/134 "Об утверждении Инструкции об

организации обучения граждан Российской Федерации начальным знаниям в области обороны и их подготовки по основам военной
службы в образовательных учреждениях среднего (полного) общего образования, образовательных учреждениях начального
профессионального и среднего профессионального образования и учебных пунктах" предусмотрено обязательное проведение
учебных сборов в объеме 36 часов. Учебные сборы проводятся в свободное от основных занятий время по графику, утвержденному
приказом директора техникума.
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