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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1 Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

(далее – ОПОП) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего  профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки), утвержденного Приказом Министерства 

образования и науки РФ от 29 января 2016 г. N 50 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки)» (с изменениями и 

дополнениями: от 14 сентября 2016 г., 17 декабря 2020 г., 01 сентября 2022 г.) 

(далее – ФГОС СПО). 

ОПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), планируемые результаты 

освоения образовательной программы, примерные условия образовательной 

деятельности. 

ОПОП разработана для реализации образовательной программы на базе 

основного общего образования. 

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего 

образования, разрабатывается образовательной организацией на основе 

требований федерального государственного образовательного стандарта 

среднего общего образования и ФГОС  СПО с учетом получаемой профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и 

настоящей ОПОП СПО. 

 

1.2  Нормативные основания для разработки ОПОП: 

– Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об 

образовании в Российской  Федерации»; 

– Федеральный государственный образовательный стандарт по 

профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденный приказом 

Министерства образования и науки Российской Федерации № 50 от 

29.01.202016 г. (с изменениями и дополнениями от 14.09.2016., 17.12.2020, 

01.09.2022г.);   

– Приказ  Министерства просвещения Российской Федерации №796 

от 01 сентября 2022 "О внесении изменений в федеральные государственные 
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образовательные стандарты среднего профессионального образования", 

зарегистрирован Министерством юстиции (рег.№7046 от 11.10.2022); 

– Примерная основная образовательная программа среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки); 

– Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

общего образования, утвержденный приказом Министерства образования и 

науки Российской Федерации №413 от 17 мая 2012г. с изменениями по приказу 

Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022г. №762 

"Об утверждении Порядка организации  и осуществления образовательной 

деятельности по образовательным программам среднего профессионального 

образования"; 

– Распоряжение Минпросвещения РФ от 30.04.2021 №Р-98 "Об 

утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учѐтом профессиональной направленности программ СПО, реализуемых на 

базе основного общего образования, Распоряжения Минпросвещения РФ от 

25.08.2021г. № Р-198 «Об утверждении Методик преподавания по 

общеобразовательным дисциплинам с учетом профессиональной 

направленности, рекомендации по реализации среднего общего образования в 

пределах освоения образовательной среднего профессионального образования» 

от 01.03.2023г. (Письмо Министерства просвещения № 05-592); 

– Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О 

целевом обучении по образовательным программам среднего 

профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями); 

– Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 

01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей 

служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» 

(Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322). 

– Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля 

успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся в ГАПОУ КузТАГиС. 

(локальный нормативный акт от 01.04.2021). 

– Положение о проведении демонстрационного экзамена в рамках 

промежуточной и государственной итоговой аттестации в ГАПОУ КузТАГиС 

(локальный акт гот 24.03.2021). 

– Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от   28 ноября 2013 г. № 701н «Об утверждении профессионального 

стандарта 40.002«Сварщик». 
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1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования; 

ОПОП – основная профессиональная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль;  

ОК – общая компетенция; 

ПК – профессиональные компетенции;  

ЛР – личностные результаты; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ДЭ – демонстрационный экзамен 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 

 

Получение среднего профессионального образования по программе 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих допускается только в 

профессиональной образовательной организации.  Сроки получения среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) – 1 года 10 месяцев. Объѐм 

образовательной программы на базе основного общего образования, включая 

получение среднего общего образования на основе требований федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования – 

2952 часа. Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной 

программы:  сварщик ручной дуговой сварки плавящимся электродом, 

сварщик частично  механизированной сварки плавлением.              

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с применением ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва. 

3.2. Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 

– технологические процессы сборки, ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) конструкций; 

– сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 

приспособления; 
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– детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных 

сталей и из цветных металлов и сплавов; 

– конструкторская, техническая, технологическая и нормативная 

документация. 

  Обучающийся по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) готовится к следующим видам 

деятельности:  

– проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки; 

– ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом; 

– частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. 

Наименование        видов 

деятельности 

Наименование 

профессиональных 

модулей 

Сочетание  

квалификаций  

ВД.01 Проведение 

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов после 

сварки. 

ПМ.01 Подготовительно- 

сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после 

сварки 

 

 

осваивается 

ВД.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

осваивается 

ВД 04 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

различных деталей. 

ПМ.04 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением 

осваивается 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://base.garant.ru/70558310/53f89421bbdaf741eb2d1ecc4ddb4c33/#block_150105
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

4.1. Общие компетенции 

Выпускник, освоивший ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки), должен обладать 

следующими общими компетенциями: 

 

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

  

 

Формулировка 

компетенции 

 

 

Знания, умения 

ОК 01. Выбирать способы  

решения задач  

профессиональной 

деятельности 

применительно к  

разным контекстам 

Умения:  
- распознавать задачу и/или проблему в  

профессиональном и/или социальном контексте; 

- анализировать задачу и/или проблему и выделять еѐ 

составные части;  

- определять этапы решения задачи;  

- выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы;  

- составлять план действия; определять необходимые 

ресурсы;  

- владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах;  

- реализовывать составленный план;  

- оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника). 

Знания:  
- актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; 

- основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

- алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях;  

- методы работы в профессиональной и смежных 

сферах;  

- структуру плана для решения задач; 

- порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 02. Использовать  

современные средства 

поиска, анализа и  

интерпретации  

информации и  

информационные  

технологии для  

выполнения задач  

профессиональной  

Умения:  
- определять задачи для поиска информации; 

- определять необходимые источники информации;  

- планировать процесс поиска; 

- структурировать получаемую информацию;  

- выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов 

поиска;  

- оформлять результаты поиска; 
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деятельности Знания:  

- номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности; 

 - приемы структурирования информации;  

- формат оформления результатов поиска информации. 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать 
собственное  
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
в различных жизненных 
ситуациях 

Умения:  
- определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности;  

- применять современную научную профессиональную 

терминологию;  

- определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; 

Знания:  

- содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  

- современная научная и профессиональная 

терминология;  

- возможные траектории профессионального развития и 

самообразования. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения:  

- организовывать работу коллектива и команды; 

- взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности; 

Знания:  

- психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности;  

- основы проектной деятельности. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Умения:   

- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы 

по профессиональной тематике на государственном 

языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; 

Знания:  

- особенности социального и культурного контекста; - 

правила оформления документов и построения устных 

сообщений. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты  

антикоррупционного 

поведения 

Умения:  

- описывать значимость своей профессии; - применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

Знания:  

- сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

- значимость профессиональной деятельности по 

профессии;  

- стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения. 
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ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Умения: 

- соблюдать нормы экологической безопасности; - 

определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии; 

Знания:  

- правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности;  

- основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности;  

- пути обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения:  

- использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

- применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности;  

- пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной профессии; 

Знания:  

- роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; 

- основы здорового образа жизни;  

- условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии; 

 - средства профилактики перенапряжения. 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения:  

- применять средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач;  

- использовать современное программное обеспечение; 

Знания: 

 - современные средства и устройства информатизации; 

 - порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности. 
 

4.2. Профессиональные компетенции  

Выпускник, освоивший ППКРС, должен обладать профессиональными 

компетенциями, соответствующими видам деятельности: 
 

Основные 

виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ВПД 1. 

Проведение 

подготовитель

ных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой, 

зачистка и 

контроль 

сварных швов 

ПК 1.1. Читать 

чертежи средней 

сложности и 

сложных сварных 

металлоконструкц

ий 

Практический опыт: 

- выполнения типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей перед сваркой 

Умения: - читать чертежи средней сложности и 

сложных конструкций, изделий, узлов и деталей 

Знания: - основные правила чтения конструкторской 

документации; основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах 
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после сварки 
 

 

 

 

ПК 1.2 

Использовать 

конструкторскую, 

нормативно- 

техническую и 

производственно- 

техническую 

документацию по 

сварке 

Практический опыт:  

- пользоваться производственно- технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

трудовых функций. 

Умения:  

- пользоваться конструкторской документацией для 

выполнения трудовых функций 

Знания:  

- общие сведения о сборочных чертежах; основы 

машиностроительного черчения; 

- требования единой системы конструкторской 

документации; 

ПК 1.3 Проверять   

оснащенность, 

работоспособность

, исправность и 

осуществлять 

настройку 

оборудования 

поста для 

различных 

способов сварки 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом;  

- проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом. 

  Умения:  

- проверять работоспособность и исправность 

оборудования поста для сварки 

Знания: - классификацию сварочного оборудования и 

материалов; 

- основные принципы работы источников питания для 

сварки; 

- правила хранения и транспортировки сварочных 

материалов; 

ПК 1.4 

Подготавливать и 

проверять 

сварочные 

материалы для 

различных 

способов сварки 

Практический опыт: 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку на прихватках; 

Умения:  

- подготавливать сварочные материалы к сварке 

Знания:  

- классификацию сварочного оборудования и 

материалов; 

- основные принципы работы источников питания для 

сварки; 

- правила хранения и транспортировки сварочных 

материалов. 

ПК 1.5 Выполнять 

сборку и 

подготовку 

элементов 

конструкции под 

сварку 

Практический опыт:  

-выполнения типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений;  

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку на прихватках 
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Умения:  

- применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку. 

  Знания:  

- основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах 

ПК 1.6 Проводить 

контроль 

подготовки и 

сборки элементов 

конструкции под 

сварку 

Практический опыт: 

- эксплуатирования оборудования для сварки 

Умения:  

- проверять работоспособность и исправность 

оборудования поста для сварки;  

- использовать ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Знания:  

- классификацию и общие представления о методах и 

способах сварки; основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах. 

ПК 1.7 Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрева металла 

Практический опыт: 

- выполнения предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева свариваемых кромок 

Умения:  

- выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

Знания:  

- основы теории сварочных процессов (понятия: 

- сварочный термический цикл, сварочные деформации 

и напряжения);  

- необходимость проведения подогрева при сварке. 

ПК 1.8 Зачищать и 

удалять  

поверхностные 

дефекты сварных 

швов после сварки 

Практический опыт: 

- выполнения зачистки швов после сварки; 

- использования измерительного инструмента для 

контроля геометрических размеров сварного шва. 

 Умения:  

- зачищать швы после сварки;  

- использовать ручной и механизированный 

инструмент зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки. 

Знания: 

- причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся 

покрытым электродом типы дефектов сварного шва; 

- методы неразрушающего контроля; 

- причины возникновения и меры предупреждения 

видимых дефектов;  

- способы устранения дефектов сварных швов. 
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ПК 1.9 Проводить 

контроль сварных 

соединений на 

соответствие 

геометрическим 

размерам, 

требуемым 

конструкторской и 

производственно- 

технологической 

документацией по 

сварке 

Практический опыт:  

- выполнения зачистки швов после сварки; 

- использования измерительного инструмента для 

контроля геометрических размеров сварного шва. 

Умения:  

- пользоваться производственно- технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

трудовых функций; 

- применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

Знания:  

- основные типы, конструктивные элементы, разделки 

кромок 

 ДПК 1.10 

Применять 

газопламенную 

обработку при 

изготовлении 

сварных 

конструкций 

Дополнительный практический опыт:  
 - применения газопламенной обработки при 

изготовлении сварных конструкций 

Дополнительные умения: 

- выполнять различные виды газопламенной обработки 

металлов с соблюдением требований безопасности 

при работе с горючими газами. 

Дополнительные знания: 

- свойства и разновидности горючих газов условия 

хранения и эксплуатации горючих газов; 

- особенности настройки газовых баллонов на рабочий 

режим; 

- правила эксплуатации баллонов, особенности 

настройки режимов при выполнении газопламенной 

обработки. 

 ДПК 1.11 

Применять 

системы 

автоматизированн

ого 

проектирования 

сварных 

конструкций 

Дополнительный практический опыт:  

- применения систем автоматизированного 

проектирования сварных конструкций. 

Дополнительные умения:  
- применять системы автоматизированного 

проектирования сварных конструкций согласно 

нормативной документации. 

Дополнительные знания: 

- систем автоматизированного проектирования 

сварных конструкций. 

 ДПК 1.12 

Применять знания 

нормативных  

требований к 

качеству 

сварочных работ 

Дополнительный практический опыт: 

- применения знаний нормативных требований к 

качеству сварочных работ. 

Дополнительные умения: 

-выполнять сварочные работы в соответствии с 

нормативными требованиями качества; 

-проводить контроль сварных соединений в 

соответствии с нормативной  документацией; 

- находить и исправлять дефекты в соответствии с 

нормативной документацией 

Дополнительные знания: 

- нормативных документов качества   сварочных 

работ исполнительной документации на сварочные 
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работы; 

- методы и объемы контроля сварных соединений 

ВПД 2.Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

ПК 2.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

Практический опыт:  
- проверки оснащенности сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом. 

Умения:  
- выполнять сварку различных деталей и конструкций 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

Знания:  
- технику и технологию ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

различных деталей и конструкций в пространственных 

положениях сварного шва 

ПК 2.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из цветных 

металлов и сплавов 

во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Практический опыт:  
- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей 

и конструкций 

Умения: 

- проверять работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

 Знания:  
- основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах; 

ПК 2.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку 

покрытыми 

электродами 

различных 

деталей. 

Практический опыт: 

- проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

для выполнения сварки; 

Умения:  
- настраивать сварочное оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- выполнять сварку различных деталей и конструкций 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

Знания:  
- основные группы и марки материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК 2.4. Выполнять 

дуговую резку 

различных 

деталей. 

Практический опыт: 

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей 

и конструкций; 

- выполнения дуговой резки. 
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 Умения:  
- владеть техникой дуговой резки металла 

 Знания:  
- основы дуговой резки; 

 ДПК 2.5 

Контролировать 

сварные 

конструкции с 

применением 

измерительных 

инструментов на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской 

и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке. 

Дополнительный практический опыт:  
- контроля сварных конструкций с применением 

измерительных инструментов на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

Дополнительные умения:  
- выполнять контроль сварных конструкций с 

применением измерительных инструментов на 

соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

Дополнительные знания:  
- правила контроля сварных конструкций с 

применением измерительных инструментов на 

соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

 ДПК 2.6 

Исправлять 

дефекты ручной 

дуговой сваркой 

(наплавкой). 

Дополнительный практический опыт:  
- исправление дефектов ручной дуговой сваркой 

(наплавкой). 

Дополнительные умения:  
- исправлять дефекты ручной дуговой сваркой 

(наплавкой). 

  Дополнительные знания:  
- методы исправления дефектов ручной дуговой 

сваркой (наплавкой). 

ВПД.04 

Частично 

механизирован

ная сварка 

(наплавка) 

плавлением 

различных 

деталей 

ПК 4.1. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва; 

Практический опыт: 

- проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки наличия заземления сварочного поста 

частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной сварки (наплавки); 

- настройки оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением для 

выполнения сварки; 

- выполнения частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных деталей и 

конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

Умения:  

- проверять работоспособность и исправность 

оборудования для частично механизированной сварки 
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(наплавки) плавлением; 

- настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- выполнять частично механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

  Знания:  

- основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением; 

- сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно- измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

- технику и технологию частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

- причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; 

- причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления. 

 ПК 4.2. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей 

и конструкций из 

цветных металлов 

и сплавов во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Практический опыт: 

- проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки наличия заземления сварочного поста 

частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной сварки (наплавки); 

- настройки оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением для 

выполнения сварки; 

- выполнения частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных деталей и 

конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

Умения: 

- проверять работоспособность и исправность 
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оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- выполнять частично механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

  Знания: 

основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением; 

сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно- измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

технику и технологию частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; 

причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления. 

 ПК 4.3. 

Выполнять 

частично 

механизированну

ю наплавку 

различных 

деталей. 

Практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и исправности 

оборудования поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

проверки наличия заземления сварочного поста 

частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной наплавки; 

Умения проверять работоспособность и исправность 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

выполнять частично механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном 

и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва; 

Знания: основные группы и марки материалов, 

свариваемых частично механизированной сваркой 
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(наплавкой) плавлением; 

сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

технику и технологию частично механизированной 

наплавки плавлением; 

порядок проведения работ по предварительному,  

  сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; причины возникновения 

дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления. 

ДПК 4.4 

Исправлять 

дефекты 

частично 

механизированной 

сваркой 

(наплавкой). 

Дополнительный практический опыт: 

Исправления дефектов частично механизированной 

сваркой (наплавкой). 

Дополнительные умения:  

Исправлять дефекты частично механизированной 

сваркой (наплавкой). 

Дополнительные знания:  

Техники и технологии исправления дефектов частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

 

5.1. Учебный план по программе подготовки квалифицированных 

рабочих. 
 

 

 

Индекс 

Элементы учебного процесса, в 

т.ч. учебные дисциплины, 

профессиональные модули, 

междисциплинарные 

курсы 

 

Макс. учебная  

нагрузка 

обучающегося, 

час. 

 

Обязательна я 

учебная 

нагрузка, 

час. 

 

 

Курс 

обучения 

  Общеобразовательный цикл 1476 1404  

ОУП 00 
Обязательные учебные 

предметы 
 1476 1404 1 

ОУП.01 Русский язык 72 64 1 

ОУП.02 Литература 108 106 1 

ОУП.03 Иностранный язык 72 70 1 

ОУП.04 Математика 340 324 1-2 

ОУП.05 Информатика 108 100 1 

ОУП.06 
История (вкл. курс Россия-моя 

история) 
136 128 1 

ОУП.07 Обществознание 72 70 1 

ОУП.08 География 72 70 1 

ОУП.09 Физика (вкл. Астрономию) 180 164 1-2 

ОУП.10 Химия 56 54 1 

ОУП.11 Биология 56 54 1 

ОУП.12 Физическая культура 104 102 1 

ОУП.13 
Основы безопасности 

жизнедеятельности 
68 66 1 

ОУП.14 Индивидуальный проект 32 32 1 

ПП Профессиональная подготовка 1404 530  

ОПЦ Общепрофессиональный цикл 204 204  

ОП.01 Основы инженерной графики 36 36 1 

ОП.02 Основы электротехники 32 32 2 

ОП.03 Основы материаловедения 40 40 1 

ОП.04 
Допуски и технические 

измерения 
32 32 2 

ОП.05 Основы экономики 32 32 2 

ОП.06 
Безопасность 

жизнедеятельности 
32 32 2 

П.00 Профессиональный цикл 1200 326  

ПМ Профессиональные модули 1152 294  

 

ПМ.01 

Подготовительно- сварочные 

работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 

426 182 1-2 

МДК 01.0 1 
Основы технологии сварки и 

сварочное оборудование 
68 60 1 

МДК  01.02 
Технология производства сварных 

конструкций 
64 54 2 
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МДК  01.03 
Подготовительные и сборочные 

операции  перед сваркой 
34 32 2 

МДК  01.04 
Контроль качества сварных 

соединений 
38 36 2 

УП. 01.01 

Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки 

 

72 
 

72 
 

2 

ПП. 01.01 

Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки 

 

 

144 

 

 

144 

 

 

2 

ПM.01.ЭК 
Экзамен 

(квалификационный) 

 

6 
  

2 

ПМ.02 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

 

442 

 

60 

 

2 

МДК 02.01 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

 

76 
 

60 
 

2 

УП. 02.01 

Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

 

72 
 

72 
 

2 

ПП. 02.01 

Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

 

288 
 

288 
2 

ПM.02.ЭК 
Экзамен 

(квалификационный) 
6  2 

ПМ.04 
Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 
284 52 2 

 

МДК.04.0 1 

Техника и технология частично 

механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в 

защитном газе 

62 50 2 

 

УП. 04.01 

Выполнение частично 

механизированной 

сварки(наплавки) плавлением 

различных деталей 

36 36 2 

 

ПП. 04.01 

Выполнение частично 

механизированной 

сварки(наплавки) плавлением 

различных деталей 

180 180 2 

ПM.04.ЭК 
Экзамен 

(квалификационный) 
6  2 

ФК.00 
Физическая культура/Адаптивная 

физическая культура 
48 32 2 

 
Государственная итоговая 

аттестация  
72   

  2952   
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5.2. Календарный учебный график 
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5.2.1. Формирование вариативной части ППКРС. 

 

Вариативная часть  в объеме 162 часов направлена на расширение 

основных видов деятельности, а также введение дополнительных компетенций, 

необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в 

соответствии с потребностями регионального рынка труда: 

Общепрофессиональный цикл - 60 часов: 

-ОП.01 Основы инженерной графики - 12 часов; 

-ОП. 02 Основы электротехники - 8 часов; 

-ОП.03 Основы материаловедения - 16 часов; 

-ОП.04 Допуски и технические измерения - 8 часов; 

-ОП.05 Основы экономики - 8 часов; 

-ОП.06 Безопасность жизнедеятельности  - 8 часов. 

Профессиональный цикл - 102 часа: 

-ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки - 58 часов; 

-ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом - 30 часов; 

-ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением - 14 

часов. 

 

5.3. Рабочая программа воспитания 

5.3.1.Цели и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими 

образовательной программы. 

В соответствии с нормативно правыми актами Российской в сфере 

образования цель воспитания обучающихся – развитие личности, создание 

условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, 

духовно-нравственных ценностей  и принятых в российском обществе правил и 

норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, 

формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, 

уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону 

и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, 

бережного отношения к культурному наследию и традициям 

многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей 

среде. 

Задачи воспитания: 

– усвоение обучающимися знаний о нормах, духовно-нравственных 

ценностях, которые выработало российское общество (социально значимых 

знаний); 
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– формирование и развитие осознанного позитивного отношения к 

ценностям, нормам и правилам поведения, принятым в российском обществе 

(их освоение, принятие), современного научного мировоззрения, мотивации к 

труду, непрерывному личностному и профессиональному росту; 

– приобретение социокультурного опыта поведения, общения, 

межличностных и социальных отношений, в том числе в профессионально 

ориентированной деятельности; 

– подготовка к самостоятельной профессиональной деятельности с 

учетом получаемой квалификации (социально-значимый опыт) во благо своей 

семьи, народа, Родины и государства; 

– подготовка к созданию семьи и рождению детей. 

5.3.2  Программа разработана в соответствии с предъявляемыми 

требованиями, представлена в приложении. 

5.4  Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении. 

 

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1.Требования к материально-техническому обеспечению 

образовательной программы 

Образовательная организация располагает материально-технической 

базой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, 

дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, учебной 

практики, предусмотренных учебным планом образовательной организации. 

Материально-техническая база соответствует действующим санитарным и 

противопожарным нормам. 

 

Перечень 

кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

  

технической графики; 

безопасности жизнедеятельности и охраны труда;  

теоретических основ сварки и резки металлов. 

 

Лаборатории: 

материаловедения; 

электротехники и сварочного оборудования; 

испытания материалов и контроля качества сварных соединений 

 

Мастерские: 
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слесарная; 

сварочная для сварки металлов;  

 

Полигоны: 

Сварочный 

 

Спортивный комплекс: 

спортивный зал; 

 

Залы: 

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;  

актовый зал. 

 

6.1.1.Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, 

мастерских и баз практики  

Кабинет «Технической графики» 

Посадочные места по количеству обучающихся; 

Рабочее место преподавателя; 

Шкафы   

Информационные стенды 

Компьютеры с доступом в сеть Интернет  

Специальное программное обеспечение (Программа КОМПАС 3D v.18) 

 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда» 

посадочные места по количеству обучающихся; 

рабочее место преподавателя; 

Информационные стенды  

Манекен-тренажѐр для проведения реанимационных мероприятий с 

необходимым программным обеспечением   

Аптечка (укомплектованная)  

Дозиметр  

Противогазы  

Респираторы  

Лазерный тир   

Винтовка пневматическая  

Макеты автоматов  

Прибор войсковой химической разведки  

Носилки  

Оборудование для оказания первой медицинской помощи (шины, жгуты, 
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индивидуальные перевязочные пакеты) 

Индивидуальный противохимический пакет  

Сумка санинструктора (укомплектованная)   

Компас  

Костюм химической и радиационной защиты  

 

Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов» 

Посадочные места по количеству обучающихся; 

Рабочее место преподавателя; 

Шкафы   

Информационные стенды 

Компьютеры с доступом в сеть Интернет  

Специальное программное обеспечение (Программа КОМПАС 3D v.18) 

 

Лаборатория «Материаловедение» 

Комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»; раздаточный 

материал для проведения лабораторных работ; объемные модели 

металлической кристаллической решетки; образцы металлов (стали, чугуна, 

цветных металлов и сплавов); образцы неметаллических материалов; 

демонстрационное оборудование (приспособление для получения отливок, 

абразивные инструменты). Технические средства обучения: компьютер с 

лицензионным программным обеспечением. Оборудование учебной 

лаборатории: параллельные тиски; комплект рабочих инструментов; 

измерительный и разметочный инструмент. 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования» 

Макеты электротехнических устройств (генератор, трансформаторы, 

электродвигатель); стенды сменные по предмету «Магнитные цепи», 

«Электронные приборы и устройства», «Электрические машины»; макеты 

электроприборов (амперметры, вольтметры); комплект радиоэлектронный (для 

проведения фронтальных лабораторных работ и практикума по 

электродинамике); реостаты двухполюсные, однополостный; образцы 

диэлектрических материалов; демонстрационное электрооборудование 

(измерительные и регулирующие приборы и инструменты). Демонстрационный 

пост сварщика. Технические средства обучения: компьютер с лицензионным 

программным обеспечением. 

Лаборатория «Испытания материалов и контроля качества сварных 

соединений» 

Дефектоскоп магнитопорошковый переносной модульный МД-М, набор 

образцов с искусственными дефектами (СОПы). Набор сварных образцов, 
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шлифовальная бумага, магнитная суспензия. Технические средства обучения: 

компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

 

Мастерская «Слесарная» 

Рабочее место обучающегося: 

Тиски, металлическая линейка с металлической разметкой, 

штангенциркуль, металлическая щетка, молоток, напильник, разметчик, зубило, 

защитные очки. 

Рабочие место мастера: 

Стол, тиски, школьная доска. 

К оборудованию общего пользования относятся: сверлильные и простые 

заточные станки (точильно - шлифовальные станки), разметочная и 

проверочная плита, плита для правки, винтовой пресс, рычажные ножницы. 

Для размещения заготовок и деталей, приспособлений и инструментов, 

вспомогательных материалов имеются групповые инструментальные шкафы, 

стеллажи, столы и подставки для плит, тара для деталей стружки. 

Мастерская «Сварочная для сварки металлов»  

Рабочее место обучащегося 

Сварочный пост. 

Оборудование: электроды для ручной дуговой сварки, слесарные столы с 

тисками, сварочные защитные щетки, сварочные брезентовый костюм, 

сварочный выпрямитель, реостат балластный, преобразователь сварочный 

однопостовой, полуавтомат для дуговой сварки. 

Рабочее место мастера 

Стол, тиски, школьная доска 

Ацетиленовый баллон, кислородный баллон, пропановый баллон, рукава 

(шланг), инжекторная сварочная горелка. Мастерская оборудована общей 

вытяжной вентиляцией. 

 

Полигон «Сварочный»  

Трансформатор сварочный ТД-500, СТШ – 500. Преобразователь 

сварочный однопостовой ПСО-ЗОО-3, ПСО – ЗООа, выпрямитель сварочный 

однопостовый ВД-301 УЗ. Полуавтомат для дуговой сварки под флюсом, 

шланговый ПДШМ-500 М. Баллоны стальные среднего объѐма для газов 

(аргона). Щиток- маска сварщика универсальный. Баллоны стальные среднего 

объѐма для газов(углекислого). 

Электрододержатель пассатижного типа (с проводом длиной 3м) ЭД-315. 

Машина пневматическая ручная шлифовальная ИП-2009А. Молоток 

пневматический с виброзащитой. 
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6.1.2.Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

учебную и производственную практику. 

- Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации,  оснащенных оборудованием, инструментами, 

расходными материалами, обеспечивающими выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том 

числе оборудованием и инструментами, используемыми  при проведении 

чемпионатов Агентства развития навыков и профессий  и указанными в 

инфраструктурных листах конкурсной документации агентства развития 

навыков и профессий  по компетенции «Сварочные технологии». 

Производственная практика реализуется в организациях, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики соответствует содержанию профессиональной 

деятельности и даѐт возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 

с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 

6.2.Требования к учебно-методическому обеспечению 

образовательной программы 

 

6.2.1.Реализация ППКРС обеспечивается доступом каждого 

обучающегося  к библиотечному фонду, формируемому по полному перечню 

дисциплин (модулей) ППКРС. Во время самостоятельной подготовки 

обучающиеся обеспечены доступом к информационно - 

телекоммуникационной сети «Интернет». Каждый обучающийся обеспечен не 

менее чем одним учебным печатным и(или) электронным изданием по каждой 

дисциплине общепрофессионального учебного цикла и одним учебно-

методическим печатным и(или) электронным изданием по каждому 

междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических 

изданий). 

Библиотечный фонд укомплектован печатными и(или) электронными 

изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам 

всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет. 

Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, должен включать 

официальные, справочно-библиографические и периодические издания в 

расчете 1-2 экземпляра на каждых 100 обучающихся. 
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 Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями 

здоровья обеспечиваются печатными и (или) электронными учебными 

изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных 

обучающихся. 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования направлена на 

совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление 

роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих, 

путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с 

будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для 

получения обучающимися практических навыков и компетенций, 

соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к 

квалификациям специалистов, рабочих.  

Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет 

собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, 

развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения 

определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью. При реализации ППКРС предусматриваются следующие виды 

практик: учебная и производственная. 

Учебная практика и производственная практика проводятся 

образовательной организацией при освоении обучающимися 

профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут 

реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и 

рассредоточению, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессиональных модулей. 

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются 

образовательной организацией по каждому виду практики. 

Производственная практика должна проводиться в организациях, 

направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 

обучающихся. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом 

(или на основании) результатов, подтвержденных документами 

соответствующих организаций. 
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Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 

здоровья выбор мест прохождения практик должен учитывать состояние 

здоровья и требования по доступности. 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

 

6.4.1. Условия организации воспитания определяются образовательной 

организацией. 

Выбор форм организации воспитательной работы основывается на 

анализе эффективности и практическом опыте. 

Для реализации Программы воспитания определены следующие формы 

воспитательной  работы с обучающимися: 

– информационно-просветительские занятия (лекции, встречи, 

совещания, собрания и т.д.) 

– массовые и социокультурные мероприятия; 

– спортивно-массовые и оздоровительные мероприятия; 

– деятельность творческих объединений, студенческих организаций; 

– психолого-педагогические тренинги и индивидуальные 

консультации; 

– научно-практические мероприятия (конференции, форумы, 

олимпиады, чемпионаты и др.);  

– профориентационные мероприятия (конкурсы, фестивали, мастер-

классы, квесты, экскурсии и др.); 

– опросы, анкетирование, социологические исследования среди 

обучающихся. 

 

6.5.Требования к кадровым условиям реализации образовательной 

программы 

 

Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, 

имеющими среднее профессиональное или высшее образование, 

соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера 

производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, 

соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 

является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 

обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и 

мастера производственного обучения получают дополнительное 

профессиональное образование по программам повышения квалификации, в 
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том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 

года. 

 

6.6 Требования к финансовым условиям реализации 

образовательной программы 

 

6.6.1Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных 

услуг по реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по 

реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с 

Методикой определения нормативных затрат на оказание государственных 

услуг по реализации образовательных программ среднего профессионального 

образования по профессиям (специальностям) и укрупненным группам 

профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 27 ноября 

2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере 

образования по реализации образовательной программы включают в себя 

затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного 

обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы 

педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом 

Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики». 

 

 

Раздел 7. Формирование фонда оценочных средств для проведения 

государственной итоговой аттестации 

 

7.1 Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является 

обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по 

завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА 

оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников 

требованиям ФГОС. Государственная итоговая аттестация проводится в форме 

демонстрационного экзамена. 

7.2. Для государственной итоговой аттестации образовательной 

организацией разработана программа государственной итоговой аттестации и 

фонды оценочных средств. Задания для демонстрационного экзамена 

разрабатываются на основе профессиональных стандартов и с учетом 

оценочных материалов, разработанных Агентством развития навыков и 
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профессий по компетенции «Сварочные технологии». 

 

 

 

 

 

 

 


